MODELO CAL-B

SCRICAO GERAL .
Wil ™

ra para o acabamento de fitas mediante press MIIA. o

calor e friccdo de superficie com controle de press

temperatura e velocidade. Entrada com freio para até

fitas, e detector de nds para evitar danos aos cilindros.

A calandra é composta por dois cilindros de ago g

revestido com cromo duro retificado. Cilindros comi@ifametro

de 250mm e largura de 300mm, aquecidos por g@sisténcias

elétricas d ara temperaturas até aproimadamente
240°C.
Dois pistdes pneu icos acionam o cilin supi m

pressao maxima de 3,5 toneladas. '

Dispositivo para o ajuste de distanci tre os cilindros

com reldgios micrométricos: ajuste del@i01m

Controle de velocidade individual paf@ cad qcilindro e

possibilidade de aumentar a velocidad@da cilindro superior

em até 10% para o efeito de fric S a superficie.

Velocidade de até 38 m

Uma retirada de fitas ci de sis eumatico)

e controle de tensao da traves de BFAco compensador
y que interrompe o transg m caso de&'tensdo excessiva

das fitas. Barra anti-esta ida de fitas.
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- DADOS TECNICOS - MODELO CAL-B
0
E‘ Largura dos cilindros 300 mm
() Largura Util dos cilindros 250 mm
g Namero de fitas até 6
= Aquecimento elétrico 5 kw
whd
(] Velocidade até 38 m/min
E_ Temperatura até aprox. 240 °C
; Pressdo (sistema pneumatico) até 3,5 toneladas (6 bar)
§ Poténcia 12 kW
Calandra para o acabamento de fitas mediante pressao, calor e friccao 3
de superficie, com freio na entrada e divisorias para até 6 fitas de largura \
maxima 30mm, e uma barra com sensor para detectar nds nas fitas e ‘.\.b i ar
interromper o transporte para evitar danos nos cilindros da calandra. \'/ J
Controle de velocidade individual para cada cilindro, com um motoredutor i
planetario de corrente alternada para cada cilindro. W |
Divisdrias disponiveis para: Cl o
- 1 fita de largura maxima 240mm §
- 2 fitas de largura maxima 120mm cada ~ 12250
- 3 fitas de largura maxima 60mm cada
- 6 fitas de largura maxima 30mm cada
Retirada das fitas com foulard vertical de 2 rolos, sendo superior de
diametro 55mm, e o inferior de diametro 80mm, apoiados em rolamentos
de aco inoxidavel; rolos revestidos de borracha nitrilica com dureza 85 s
ShoreA, acionados por motoredutor planetario de corrente alternada.
Além do foulard a retirada possui dois pares de cilindros posicionados Q
verticalmente, sendo o cilindro superior de diametro 38mm, revestido de i
borracha e o inferior de diametro 90mm em ago inoxidavel, acionados s ; 5
pelo motor do foulard por meio de correia redonda. E Q &
A pressdo dos rolos do foulard da retirada € acionada através de pistGes =t T 7
pneumaticos e controlada por manémetro e regulador de pressdo. |
Um compensador com detector de fim de curso controla a velocidade e
a tensdo das fitas, desligando o transporte em caso de tensdao excessiva
das fitas. 206G
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